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História do aço 

• 1700 A.C. - Hititas 

 
 



História do aço 

• 1700 A.C. - Hititas 

 
•Primeira indústria do ferro – minério de ferro na forma de 
pedras eram aquecidos com carvão vegetal dentro de um 
buraco no solo, obtendo-se uma massa pastosa que eram 
batida para desprender a escória, resultando em uma 
massa de ferro que era forjada. 

•  Evolução: forno semi-enterrado onde se colocavam 
camadas de carvão e de minério e insuflava-se ar através 
de um fole manual que ativava a combustão, com 
temperaturas atingindo entre 1000 e 1200°C 



História do aço 



Ferro 

~ 90 % da produção mundial de 
metais é de ligas ferrosas  



Vídeo Fabricação do Aço 



Fluxo de Processo - Usina 

Alto forno 
Aciaria 

Lingotamento 

contínuo 
Laminação a quente 

Bobina laminada 

a quente 

Decapagem 
Laminação a frio 

Recozimento 

Corte 

Bobina / chapas 

laminada a frio 

Laminação de encruamento 



Matéria Prima 



Matéria Prima 



Alto Forno 
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Alto Forno 



Alto-forno 
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Aciaria 
Ferro Gusa = 4%C 

+ 

Sucata 
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Aciaria 
Redução da %C 

 

Acerto Composição Química 



Lingotamento Contínuo 



Lingotamento Contínuo 



Lingotamento Contínuo 



Lingotamento Contínuo 



Placas 



Forno reaquecimento de placas 



Forno reaquecimento de placas 



Forno reaquecimento de placas 



Laminação a Quente 



Laminação a Quente 



Laminação a Quente 



Laminação a Quente 



Laminação a Quente 



Trem contínuo de laminação a quente 



Resfriamento 



Resfriamento 



Bobina Laminada a Quente 



Decapagem 



Decapagem 



Laminação a Frio 



Recozimento 



•AÇOS: 

 

•Liga à base de ferro, carbono e manganês e 
usualmente outros elementos de liga 

• % C : até 2,14 % 

• aços comerciais: até 1,20 % 

 

•FERROS FUNDIDOS 

 

•Ligas à base de ferro, silício e outros 
elementos 

•% C: maior que 2,14 % 

 

Classificação das ligas ferrosas 



Classificação dos Aços 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços Carbono 



Classificação dos Aços 



Classificação dos Aços 



Classificação dos Aços 



NBR 5906 (Laminado a Quente) 

•Composição Química 

Norma de aços para estampagem 



NBR 5906 (Laminado a Quente) 

•Propriedades Mecânicas 



NBR 5915 (Laminado a Frio) 

•Composição Química 

Norma de aços para estampagem 



NBR 5915 (Laminado a Frio) 
•Propriedades Mecânicas 



NBR6656 Aços Microligados 
Norma de aços estruturais 



 

NBR6656 Aços Microligados 



Classificação dos Aços Liga 



Classificação dos Aços Liga 



Classificação dos Aços Liga 



Classificação dos Aços Liga 



Classificação dos Aços Liga 



Classificação dos Aços Liga 



Classificação dos Aços 
Inoxidáveis 



Classificação dos Aços 
Ferramenta 



Classificação dos Aços Rápido 



Classificação dos Aços Rápido 



Classificação dos ferros fundidos 

Os ferros fundidos são classificados em função da sua 

microestrutura, sendo divididos nas seguintes categorias: 

Branco 

Cinzento 

Nodular 

Maleável 



Classificação dos ferros fundidos 

ferro fundido cinzento ferro fundido nodular 



Classificação dos ferros fundidos 

ferro fundido branco ferro fundido maleável 



• Aço baixo teor de carbono (% C < 0,30%) 

• Aço médio teor de carbono (0,30  < % C < 0,50) 

• Aço alto teor de carbono (% C > 0,50) 

 

Classificação dos Aços 
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Usos: 

•Chapas automobilísticas; 

•Perfis estruturais  

•Tubos; 

•Embalagens; 

•Fechaduras e dobradiças 

Principais características: 

BAIXA RESISTÊNCIA E DUREZA 

ALTA CAPACIDADE DE DEFORMAÇÃO 

Aços Baixo Carbono 
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Principais características: 

ALTA RESISTÊNCIA E DUREZA 

RESISTÊNCIA AO DESGASTE  

ESTABILIDADE DIMENSIONAL 

 

Usos: 

•Serra larga para madeira;   

•Serra estreita para madeira; 

•Serra circular; 

•Facas; 

•Serrotes 

Aços Alto Carbono 



-Fita de embalagem Fe3 

 

-Espatulas 

 

- Peças Automotivas 

(exemplo Tirante) 

-Molas (mola de porta, mola chata) 

 

- Serras (disco de serra, serras de carne, serras para madeira) 

Aplicação 



Aplicação 


