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Partes do alto-forno

Saida de Gés Minério+Coque+Cal

620-900°C:

FeQ + C=Fe + CO
FeQ + CO = Fe + CO2
CoZ + C=2C0
H20 + C=CO + H2

150-200°C
Sacagem

470°C:
2Fe203 + BCO = 4Fe + C + 7C02

970-1070°C:

CaC03 = CaD + CO2
MgCO3 = Mg0 + CO2
Fe203 + 3C = 2Fe +3C0
Fe304 + C = 3FeD + CO
FeQ+ C =Fe + CO
1200°C:

MnO + C = Mn + CO
5i02 + 2C = 5i + 2C0
P205 + 5C = 2P + 5C0O

2000°C:
1550°C: F&S + Ce0 + C = Fe + Ca5 + CO
02 + C=C02
Co2 + C=2C0

H20 + C=H2 + CO

Anel de
Vento

l Furo de

Anel de Vento

Furo
de Escoria

Furo de Corrida
(Saida de Gusa)

Cadinho
Furo de Escoria

Soleira do Cadinho (Saida de Escoria)



Acilaria

Ferro Gusa = 4%C
+

Sucata

Reducéao da %C

Acerto Composicao Quimica



Lingotamento Continuo
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ingotamento Continuo

&SR Molten Steel
L — FiL(E§R) Ladle

FTawira Tundish

E—F(3#R) Mold

O—Z>—x70> Roller Apron

4 2 —sN— Dummy Bar

F—7I0—5 — Table Roller




gotamento Continuo

Submerged | Liguid Stesl
Entry Nozzle _ Stream
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Copper
Flate

Salidifying Cooling Water
Shell L Channel

Air Gap - Steel Backing
Flate

Slag .
detection - i Water

Sprays
Support
Rollers

Liguid
Steel

Secondary cooling
Flame cut-off

Strand Straigtenin —
Wiithdraweal LInit




Pla cas




Forno reaquecimento de placas







F )
Laminacao a Quente

il




Trem continuo de laminacao a quente




F )
BQ - Bobina Laminada a Quente




Decapagem




apagem

Zona
compacta

Zona
porosa

Zona mista

Zona de oxidagdo interna

Zona descarbonetada

Metal hase

FBzOs
F8304

FeO e
precipitagao
de F9304

Zona mista de dxidos
complexos
(SiMn Cr.Fe)xOy

Oxidagao interna

Zona
descarbonetada




capagem

12 tanque (acido) - tem como fungao aquecer e ini
que na chapa.

ue (acido) - nessa etapa € removida
ada de oxido.




3F — Bobina Laminada a Frio




canismos de deformacao

rmacao elastica




iscordancias
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canismos de endureciment




00000000 g
Q000000




torno de Grao

{a) Crain Size, S =1 {b) Grain Size, G =4
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)eformacao a frio
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impuri atom




ssificacao dos Acos

ixo teor de carbono (% C < 0,30%
jo teor de carbono (0,30 < %




minacao - Objetivo




minacao a frio




Tipos laminadores
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cruamento

Processo de Laminagido a Frio




cruamento

—
Laminacao
a frio

Material original Material encruado




)Cruamento




